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除湿机技术说明

1． 技术参数：

设备型号：组合式除湿机

	型号
	FLB-D-301

	供电
	3－相380V－415V50Hz

	入风情况
	-5℃～38℃，相对湿度RH60％～95％

	吐风情况
	25±3℃，相对湿度RH≤40％

	主控程序
	100％制冷/100％硅胶除湿/100％后加热/混合使用

	吐风量
	每小时12000m3

	再生风量
	每小时4000 m3

	送风压力
	2000pa以上

	压缩机功率
	80HP/60KW

	鼓风机
	15KW

	再生风机
	4KW

	冷凝风扇功率
	4×4KW

	转轮驱动
	0.06KW

	再生加热功率
	72KW

	后加热功率
	108KW

	总装机功率
	275KW

	制冷压缩机
	意大利REFCOMP半封闭式双螺杆式压缩机（SRC-S-213）,喷液冷却系统，正常使用寿命十年以上

	制冷能量
	19600kcal/hr

	吸湿转轮
	瑞典Proflute

	硅胶转轮抽湿能力
	54-70kg/hr

	加热器
	不锈钢全封闭式

	制冷散热
	风冷式

	冷媒
	R22

	制冷负卸载控制
	25%-50%-75%-100%

	加热负卸载
	25%-50%-75%-100%

	蒸发器
	高效率铜管/亲水铝片（不锈钢底盘水槽）

	冷凝器
	高效率铜管/亲水铝片

	机壳构造
	全天候集装箱式

	风口尺寸
	4×Φ300圆风口

	控制界面
	PLC＋触摸屏控制

	继电器
	Siemen / Schindler

	控制电箱
	IP54密封，漏电＋相位保护＋超负荷保护

	温度控制
	制冷后温度，再生温度，吐风温度＋相对湿度显示

	故障显示
	错相位，高低压故障，超负荷显示

	电流量显示
	各组马达及加热器有电流表显示负荷

	压力显示
	高，低压力显示＋高，低压保护开关

	入风过滤
	可清洗铝合金边框双层过滤网

	重量
	4800kg

	尺寸
	长4200mm×宽2400mm×高2400mm
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