上海斐然机械设备有限公司


移动式喷吸砂设备技术规格书
1. 设备型号：PBM

2. 设备简单介绍：

本设备共由主机、2台真空吸砂机组及移动式集砂桶(真空吸砂机组及移动式集砂桶可根据客户意愿选购)等三部分组成。其中主机部分由连续吸放集砂桶（可连续工作）、斗式提升机、丸尘分离器、除尘器、贮丸箱、4台双缸双枪自动遥控连续加砂型喷砂机及总成控制箱等组成。

3. 主要性能优点：

3.1 磨料使用钢砂代替铜矿砂，可循环回收再利用，能节省70%的磨料费。

3.2 喷钢砂产生灰尘少，船舱内能见度好。

3.3 相比喷铜矿砂，喷钢砂可减少返工的现象，降低总成本。

3.4 因喷砂与吸砂均为连续循环作业，无需停顿，且两者可同时进行，因此工作效率大大提高。

3.5 除压缩空气及电源外，无需配套设备，即可连续作业。

3.6 设备就位后即可连续作业，无需经常加砂，因此吊车使用率低，对船厂有绝对好处并减少吊车使用费用和吊车使用时间（加砂、卸砂及设备移动）。

3.7 对甲板及船上的设备，没有任何污染，安全及环保明显改善。

3.8 能缩短及保证完工日期。

4.设备使用工况及工程技术条件：

4.1设备运行环境：

4.1.1大气温度：最高气温：40°C，最低气温：-10°C
4.1.2相对湿度：最冷月平均湿度为70%RH，最热月平均湿度为83%RH

4.2能源要求：

4.2.1电源：380V±10%；50Hz±1Hz；三相五线制

4.2.2压缩空气气源：供气压力0.95~1.05MPa，压缩空气入口温度≤80°C，压缩空气供气量至少满足68m3/min。

4.2.3总耗电功率13kw（移动式喷吸砂设备）。

4.2.4压缩空气总耗气量67 m3/min。

5. 设备主要配置及技术参数：

5.1主机×1套：

	设备项目名称
	规格与尺寸

	外形尺寸
	3626×3300×6600mm

	处理面积
	约12 m2/h×8=96 m2/h

	使用磨料
	0.6~1.0mm钢砂

	空载重量
	10.5T

	使用电源
	3ph / 380V / 50Hz

	装机功率
	13kw

	压缩空气消耗量
	66m3/min

	1. 喷砂系统×4套

	结构型式
	双缸双枪自动遥控连续加砂型

	型号及规格
	PB2M2-6525E

	磨粒最大投射量
	30kg/min

	外形尺寸
	Ф735×2150

	磨粒最大储存量
	1T

	喷砂管
	32A

	打砂形式
	手动放砂（球阀控制），不含喷砂管

	2. 斗式提升机×1套

	输送量
	45T /h

	马达
	4 kw

	驱动形式
	链条滚筒

	3. 丸尘分离器×1套

	输送量
	45T /h

	型式
	风幕式滚动筛

	马达
	3 kw

	4. 贮存箱×1套

	贮丸量
	40T

	5. 气动放砂阀×4套

	型式
	密封型旋转门

	驱动形式
	传感器+气缸

	6. 自动放砂集砂桶×2套

	型式
	自动方式，并可连续吸砂、放砂

	7. 集尘器×1套

	除尘方法
	反吹脉冲阀

	反吹压缩空气耗气量
	0.5m3/min

	风机马达
	4 kw

	8. 总成控制箱×1套（含电气控制柜及电磁阀控制箱）

	用电功率
	13kw


6.设备关键部件清单：

	序号
	部件名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	PLC
	
	1套
	韩国LG、西门子LOGO!

	2
	进气阀
	1-1/4”
	12套
	日本

	3
	排气阀
	1-1/4”
	4套
	日本

	4
	斗提机减速马达
	4KW
	1套
	泰星减速机

	5
	丸尘分离器减速马达
	3KW
	1套
	泰星减速机

	6
	风机
	4KW
	1套
	上海通用

	7
	电控系统
	
	1套
	主要元器件采用施耐德


主要钢材清单

	序号
	名称
	规格

	1
	储丸箱箱体
	6MM

	2
	储丸箱立柱
	方管120*120*3

	3
	连续吸放砂
	6MM

	4
	底部框架
	20#


7.建议客户另外购买配套压缩空气前处理设备：

6m3储气罐、75m3/min冷冻空气干燥机。
