除湿机

9000M3

FLB-D-300

尊敬的客户感谢您使用本公司产品，您进行使用操作前请仔细阅读使用手册以下内容，愿给您在日常操作及保养工作中带来方便。不详处请向我公司现场服务人员了解，或致电我公司；设备电器操控部分为我公司配套LG公司自主开发软件；为经受权或培训请勿擅自更动否则我公司将拒绝服务。各机组由于客户要求不同，配套有所不同；我公司有权对自主产品适当调整或修改。

设备型号：FLB-D-300
除湿方式：转轮+加热（电阻）除湿

除湿风量：9000 m3/h

入风温度：-30 — +15℃
总功率：225kw

出风口温度：（15℃ +30℃ ）可调

出风口湿度：≤45%AC

外型尺寸：长3000mm 宽2000mm 高2000mm

重量：2.3吨

电源配置：380V  50HZ

工艺流程图
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工作原理：

    该类型除湿机利用硅胶复合转轮受热吸湿原理，通过再生加热器产生高温热量对转轮内部升温，附在转轮蜂窝结构内的水份受热膨胀通过再生风机排出达到干燥空气的目的。再由鼓风机及后加热器升温加热后送入需要除湿的环境。转轮以每10分钟转一圈的匀速度自转，使本体不断在受热冷却中循环工作，使其达到除湿效果。该类型除湿机特别适合冬季温度较低温度较大的地区，最低工作温度可达到零下30度，最高升温上限45℃。整体全封闭框架，便于运输特别适用于涂装工程等。
设备布局图













设备配置：

转轮：硅矽复合蜂窝转轮，直径1米风量10000m3/h 链式传动。

鼓风机：高压风机11kw  风量12000m3/h。

再生风机：高压风机4kw，配调整阻风门，风量6000m3/h。

转轮电机：0.37kw变速电机。（双摆线针轮）

再生加热器：72kw﹑不锈钢镍铬电阻，4组可变控制。

后加热器：81kw﹑不锈钢镍铬丝电阻，5组可变控制。

电控箱：高1700mm 宽700mm 厚度320mm

        PLC智能控制，人机操控界面；LG交流接触器。IP54国标，防水，缺相，错相，短路保护，PT100探头控温，温湿度显示。故障报警，保护。

开机顺序及注意事项

1． 开机前准备：

1） 连接电源（确认设备放置平稳，周边通风顺畅相对空旷）做好接地保护。

2） 检测进电指示是否正确，有否缺相错相。

3） 合上总空气开关检测电压值是否正常。

4） 合上各用电器短路保护器。

5） 检查出风口风管绑扎是否牢固，确认出风口通畅。

2． 开机顺序：（手动）

1） 开启鼓风机（检查电流表电流值,出风口量是否正常）。

2） 开启转轮。（检查电流表电流值）

3） 依次开开启再生加热器（4组电加热，视环境温度和湿度，调整温度设定值）依次开启。

4） 出风口温度相对较低时可依次开启后加热器。
5） 开机正常工作后检查合电流表数值是否正常，出风口温湿度显示是否达到要求，如未达到要求可调整加热器温度。
3． 关机顺序：（手动）
1） 关闭后加热器（依次关闭）

2） 关闭再生加热器（完全打开再生风出口阀门）
3） 延时3分钟后关闭再生风机
4） 延时1分钟后关闭转轮
5） 最后关闭鼓风机
自动操作模式：

  机组自身按照预先编制程序工作，操作步骤如下：

1）电源，检查电压是否在正常工作范围内。

2）选择操作模式（自动运行模式）

3）设定各监视温度值（再生加热器，后加热器，出风口）温度一般情况下

比环境温度高20摄氏度为宜；再生加热器温度最高值（80℃）后加热器温度最高值（120℃）出风口温度最高值（45℃）。

3）按下起动按钮，机组自行运转。

4）机组启动步骤与手动模式基本相同，操作人员需做好各表数值记录是否正常。

6） 关机时只需按下停止按钮，机组通过延时散热后自动关机。

7） 工作状态选择按钮共分3档，1自动工作 2手动工作 3当操作界面故障时仍可正常工作。
4． 维护保养与注意事项：

1） 除湿机是用于工程中专业除湿设备，建议用户使用前对工程中所需环境湿度温度有所了解和必备知识。

2） 除湿机中转轮为硅矽复合材料，耐温最高不可超+200℃，否则将会影响转轮寿命。
3） 当鼓风机再生风机转轮未工作时严禁擅自开启各加热器以免造成不必要损失。
4） 用电设备需确保电源电压稳定一般控制在（380V-420V）之间，超出则机器自动保护无法开机。
5） 设备工作时，无关人员严禁换作机器设备，所有机器部件工作程序应由经过专业培训人员进行操作。
6） 进行工程作业过程中，必须保持出风口出风顺畅，严禁绑扎封堵出风口。
7） 开关机必须严格按照操作步骤进行操作。
8） 遇突然停电时，可打开侧门加热强散热，严禁擅自断电。
9） 机组工作时必须接地良好。
10）检查入风口过滤网（是否堵塞）定时清洗

11）保持电缆接头清洁，无污染；连接良好。

12）转轮工作超过1000小时，可用干净压缩空气对其表面进行吹尘处理；风压不可超过2公斤。

13）机组于长途运输中颠簸较多，使用前需检查各螺栓接口是否松动。
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